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HEEEN innovation made by experience

WKB

WKB - Ihr Partner fur die Porenbetonstein-Industrie

Wir erarbeiten technische L6sung — gemeinsam mit unserem Kunden
WKB liefert Maschinen und Anlagen zur Produktion von Porenbetonstein

Wir sind Spezialisten fiir:

Aufbereitung Schneidanlagen Autoklavierung
Modernisierungen/
Transport/Verpackung ?ﬁ‘)"éﬁ';;g?nge/ U-Schalen komplette Werks-
ausristung

Nutzen Sie erprobte Technik und umfassende Erfahrung.
WKB - innovation made by experience

Die WKB Systems GmbH ist ein innovativer und international
tatiger Hersteller von Hightech-Investitionsgiitern fiir die Bau-
stoffindustrie. Wir entwickeln und bauen komplette Werke so-
wie einzelne Maschinen und Anlagen fiir die Herstellung von
Porenbeton, Kalksandstein und Ziegeln.

Technologie, die sich bewdhrt — weltweit

Das Maschinenprogramm der WKB ist bereits weltweit im Ein-
satz (ehemals entwickelt und gefertigt von der W+K Maschi-
nenfabrik GmbH) und hat sich unter anderem in Europa, den
GUS-Staaten, im Mittleren Osten, den USA, Mexiko, Afrika, Chi-
na und Kanada sehr bewahrt.

WAKB steht fiir:

® innovative Lésungen gemaB Ihren Anforderungen

m hochste Qualitat

m  maBgeschneiderte Ausriistungen

m leistungsstarke, zuverlassige und
wartungsfreundliche Maschinen

m bestes Preis-Leistungs-Verhaltnis

WKB: Kompetent — innovativ — dynamisch

Unser junges und motiviertes Team verfiigt in allen Bereichen
Uber hoch qualifizierte Fachkrafte und steht Ihnen jederzeit als
zuverlassiger Partner zur Seite. Denn unser Kunde ist in jeden
Entwicklungsschritt seines Projektes integriert, so dass wir fiir
jede seiner Anforderungen eine individuelle Losung entwickeln
kdnnen.

Unsere Maschinenbau-Spezialisten verfligen liber umfassendes
technisches Know-how, langjahrige Erfahrung und absolute
Kundenorientierung. Dabei kdnnen sie direkt auf die internati-
onale Erfahrung in der Herstellung von Porenbeton zugreifen.
So liefern wir modernste praxisgerechte Losungen aus einer
Hand:

m Definition Ihrer Anforderungen

m  Projektierung einer technischen Lésung
m  Konstruktion und Elektrotechnik
m Fertigung und Montage

Und bei Ihnen vor Ort:

m Chefmontage, Inbetriebnahme und Ubergabe
der Anlagen

m Schulung des Bedienpersonals
m  Ersatzteil- und After-Sales-Service
m  Wartung und Instandhaltung

® Modernisierung und Prozessoptimierung
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Komplettlésungen aus einer Hand — wir arbeiten flir Ihren Erfolg. Komplette Werke
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Hier schlagt das
Herz der Technik!

Gemeinsam bieten wir Ihnen folgende Leistungen an: Hochste Standards sichern die WKB-Technologien

m Technische Beratung Unsere Ingenieure erarbeiten spezifische Grundkonzepte

m Projektierung und Konstruktion gemaB den Anforderungen unserer Kunden im Hinblick auf:
O R (T e 0 m  Fertigung, Chefmontage und Programmierung m Rohstoffaufbereitung und Mischerei
Als renommierter Hersteller von Maschinen und Anlagen fir ~ Im Produktbereich Porenbetonstein verbindet die m  Inbetriebnahme und Mitarbeiterschulung m  Schneiden und Sagen
. . . . . : f i Thnen im Werk
die Pkorenbetor(;lnliigstrle plant WI;B komp-lette, schlusselfertige \liVKB Systems GmbH ezlne enge .PT.rtners"cQaft. r:lt bei Thnen i er m  Autoklaven mit Dampfaufbereitung
Werke zur Produktion von Porenbetonstein. ompetenten. Partnern, eren Spezia |.sten uber jahr- m  Gemeinsame Erarbeitung und Umsetzung o Produktirancoort und sverfolaun
. . . zehntelange |nterne-a.t|onale Erfahrung in der Porenbe- individueller Losungen mit dem Kunden p gung
Nach dem Motto .,,vop der Idee bis zur Masch|n.e stehen w!r tonherstellung verfiigen. . ' m  Paketierung und Lagerung
Ihnen bei der Projektierung Ihres Werkes zur Seite und entwi- m  Produktionsbegleitung
ckeln individuelle Konzepte im Hinblick auf die Produktionska- m  Betreuung des Kunden wahrend des m  Steuerung und Visualisierung
pazitdt pro Tag, den Automatisierungsgrad und die technische gesamten Projektes
Auslegung.

Machbarkeitsstudien, Materialvorpriifung und ein zuverlassiger
Rund-um-Service gewahrleisten Ihren stérungsfreien Produk-
tionsprozess.




Porenbeton — ein Baustoff mit herausragenden Eigenschaften.

Ein Beitrag flir nachhaltiges Bauen.

Porenbeton als Baustoff
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Porenbeton — Ein Baustoff der besonderen Art

Porenbeton besteht hauptsachlich aus den nattirlichen Roh-
stoffen Quarzsand, Kalk, Zement und Anhydrit bzw. Gips als
Bindemittel und Wasser. Zusatzlich werden sehr geringe Men-
gen Aluminium als Treibmittel zur Porenbildung eingesetzt.

Aus 1 m3 festen Rohstoffen kénnen bis zu 5 m3 Porenbeton
gewonnen werden. Diese effiziente Ressourcennutzung fordert
eine 6konomische Wirtschaftsweise.

Porenbeton ist ein hochwdarmedammender Massivbaustoff,
dessen Volumen bis zu 80% aus Luft und nur zu 20% aus
Feststoffen besteht. Durch den Treibvorgang und die Dampf-
hartung im Autoklaven erhalt er seine charakteristischen Ei-
genschaften:

m  geschosszellige Porenstruktur

B niedrige Rohdichte

m  hohe Festigkeit

B ausgezeichnete Warmedammung

m normgerechter Schallschutz

m perfekter Brandschutz

m flr Erdbebengebiete geeignet

B nahezu unbegrenzte Lebensdauer

Genutzt werden kann Porenbeton fiir den Neubau und die
Modernisierung von Ein- und Zweifamilienhdusern, flr mehr-

geschossige Wohnungsbauten und die Errichtung von Wirt-
schaftsbauten.

Eigenschaften:

Rohdichte: Sie liegt zwischen 0,30 und 1,00 kg/dm3.

Festigkeit: Die Mittelwerte der Druckfestigkeit liegen
zwischen 2,5 und 10,0 N/mm2. Dadurch ist es mdglich,
Porenbetonbauteile auch mit tragender Funktion bei
bis zu neungeschossigen Gebauden einzusetzen. Die Zug-
festigkeit betragt etwa 10 % der jeweiligen Wiirfeldruck-
festigkeit. Fir die Biegezugfestigkeit kann ein Flinftel der
Wiirfeldruckfestigkeit also 0,5 bis 2,0 N/mm?2 angesetzt
werden.

Warmeleitfdhigkeit: Aufgrund der sehr niedrigen
Warmeleitfahigkeit von 0,09 W/(mK) entfallt ein mehr-
schichtiger Aufbau im Falle einer AuBenwand, wie haufig
bei anderen Baustoffen ublich.

Warmespeicherung: Die Warmespeicherung von Po-
renbeton liegt zwischen den Extremen der Leichtbauweise
(z.B. Holztafelbauweise mit ca. 50 kJ/m2K) und des
Massivbaus (z.B. Mauerwerk oder Stahlbeton mit ca.
250 kJ/m2K). Der entsprechende Wert fiir eine Porenbe-
tonwand betragt ca. 90 kJ/m2K.
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Kumulierter Primarenergieverbrauch bei der Baustoffherstellung fiir
wichtige Wandbaustoffe.
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Mahlen, mischen, gieBen, férdern — WKB liefert Losungen.

HEEEN innovation made by experience

Vom Rohstoff bis
zum Grunkuchen

Die Rohstoffe

Die Rohstoffe fiir die Porenbetonherstellung sind fein gemah-
lener, silikatreicher Quarzsand, Branntkalk, Zement und Anhy-
drit bzw. Gips (als Bindemittel) und Aluminium (als Treibmittel)
sowie Wasser.

Alternativ zu Sand kann auch Flugasche verwendet werden,
deren Tauglichkeit durch spezielle Tests und Versuche nachge-
wiesen werden muss. In diesem Fall ist jedoch keine Produktion
bewehrter Elemente vorgesehen.

Fir jeden einzelnen Mischvorgang werden die Rohstoffe (je
nach Qualitat) jeweils in Wiegebehaltern gewogen und in ei-
ner festgelegten Reihenfolge in der Mischanlage mit Spezial-
Rihrern gemischt. Die genaue Dosierung der Rohstoffe und die
hohe Geschwindigkeit des Mischers garantieren, dass die einge-
brachten Rohstoffe wie Sandschlamm, Kalk, Zement, Anhydrit
sowie zusatzliches Wasser schnell zu einer homogenen Masse
vermischt werden.

Produktionsprozess Porenbeton

ROHSTOFFE
';:: GieBen
Sl ---------------------- > i
i \/
Anhydrid bzw. Gips ~ ------------- = Treiben
Kalk und Zement - > Dosieren v
und Mischen Abbinden
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Wasser = ----- > Schneiden
Porenbildner —  -cecceecceeceaceceas >
\J
Dampfhartung
BEWEHRUNG ;
v
Ablangen --»  SchweiBen --» Korrosionsschutz ~ --»  Einbauen Lager, Baustelle
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Die GieBform

Aus der Mischanlage wird eine bestimmte Menge der Masse
in eine bereitstehende, eingedlte, zweiteilige und besonders
dicht schlieBende GieBform gegossen. In ihr gart der Porenbe-
tonkuchen ca. 2,5 Stunden in einer beheizten Garkammer, um
bei genau abgestimmten Temperaturen anzusteifen.

Die GieBform ist speziell fiir den anschlieBenden Kippvorgang
entwickelt worden. Sie besteht aus einer verwindungsfreien
Konstruktion mit konischen und nach oben abnehmbaren Sei-
tenwanden. Diese ermdglichen ein schonendes und einwand-
freies Trennen des Kuchens von der Form. Der Formboden und
die Wande finden immer wieder zueinander, so dass sie jeweils
eine perfekte Einheit bilden.

Das Abnehmen der GieBform vom Formenboden — auch Ent-
schalen genannt — und das Weitertransportieren erfolgt mittels
einer Portalanlage. Mit WKB Anlagen ist der Griinkuchen nur
sehr wenig und ausgesprochen sanftem Handling ausgesetzt,
so dass Beschadigungen wie spatere Risse, die sonst erst nach
der Autoklavierung sichtbar werden, nicht entstehen.

WKB




Innovative Schneidverfahren fir Porenbeton.

Wir liefern Losungen fir die Anforderungen unserer Kunden.

Schneidanlagen von WKB

Individualitat
- Innovation - Prazision

innovation made by experience

Schneidanlagen WKB CL 1 und 2

Nach der Entschalung beginnt der Schneidprozess. Die
Schneidanlagen WKB CL 1 und 2 bestehen aus folgenden Kom-
ponenten:

m Vorschneider: Hier wird eine Entschalschrage des waage-
recht liegenden Kuchens rechtwinkelig abgeschnitten.

m Kippstation: Der Porenbetonkuchen wird um 90° gekippt,
so dass er in aufrechter Position auf der Schneidbohle
steht.

m Vertikalschneider: Hier werden die Seiten des hochkant
stehenden Kuchens geschnitten und Nut und Feder ein-
gebracht.

m Horizontalschneider: Die pneumatisch gespannten und
versetzt angeordneten Stahldrahte haben einen Ein- und
Austrittswinkel von 0-60°, der stufenlos verstellt werden
kann. So wird das AusreiBen von Material bei Austritt der
Schneiddrahte verhindert.

m Querschneider: Gespannte Drdhte, die formatabhangig
angeordnet sind, bewegen sich oszillierend und gegen-
laufig. Sie werden von oben durch den Kuchen gefahren.
Im Bedarfsfall kann hier auch eine Grifftaschen-Fras-
vorrichtung zugeschaltet werden. Eine Saughaube hebt
mittels Vakuum den Deckenschnitt ab. Dieser fallt spater
in den Schneidgraben und wird von einem Kratzforderer
wiederum dem Produktionsprozess zurlckgefiihrt. An-
schlieBend werden die Kopfseiten des Kuchens mithilfe
eines Kerbschneiders begradigt.

Kompaktschneidanlage WKB CL 4
Kompakt: geringer Platzbedarf

Im Gegensatz zu den WKB CL 1 und 2 arbeitet die Kompakt-
schneidanlage WKB CL 4 mit nur einem Kipptisch und der auf-
recht stehende Kuchen wird von den einzelnen Modulen der
Schneidanlage bearbeitet.

Die Bearbeitungsstationen fahren ,durch® den frei aufrecht
stehenden Kuchen. Vertikal- und Horizontalschneider sind
verfahrbar konstruiert und bearbeiten gleichzeitig den Po-
renbetonkuchen. Im Vertikalschneider erfolgen die seitliche
Besaumung mittels Stahldraten in mehreren Stufungen sowie
die Profilierung von Nut und Feder durch formatabhangige
Klingen. Der Horizontalschneider schneidet die Steine auf die
gewlinschte Breite.

AnschlieBend schneidet der Querschneider den Kuchen in einer
Abwartsbewegung mit formatabhangig angeordneten Stahl-
drahten. Je nach Format schneidet eine Frasvorrichtung Griff-
taschen in den Kuchen.

Modernisieren: in jedes Werk integrierbar

Mit der WKB CL 4 begegnen wir der stark gestiegenen Nach-
frage nach Modernisierungskonzepten in der Porenbetonpro-
duktion. Viele Kunden mdchten ihre alten Schneidanlagen er-
setzen. Aus diesem Grund wurde die Kompaktschneidanlage
entwickelt, die durch ihren geringen Platzbedarf in nahezu je-
des Werk integriert werden kann.

Um ein optimales Schneidergebnis zu erzielen, wird der Poren-
betonkuchen nach dem Schneidvorgang mittels Druckluftda-
sen abgeblasen. Hierdurch werden mdégliche Schneidriickstan-
de abgetragen.

Die Schneidanlagen von WKB sind auf dem neusten
Stand der Technik und verbinden Innovation mit
hochster Benutzerfreundlichkeit.

WKB

Alle Schneidanlagen kdonnen auf die
individuellen Wiinsche unserer Kunden
wie z.B. Formate angepasst werden.

Querschneider der WKB CL 4

11



Energie sparen — Thema einer neuen Generation.

Effizientere Kesselausnutzung durch WKB-Stapelverfahren.

Autoklavierung

innovation made by experience
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Zwei Kippverfahren optimieren den Produktions-
prozess.

Bei einem 2. Kippvorgang wird der Porenbetonkuchen um 90°
auf eine bereitstehende Autoklavpalette gekippt, diese wird
anschlieBend quer verfahren. Der Bodenschnitt wird dabei von
der Schneidbohle angesaugt.

Sobald die Autoklavpalette abgertickt ist und das Vakuum ge-
|6st wird, fallt der Bodenschnitt in den Schneidgraben und wird
ebenfalls der Riickgutaufbereitung zugefihrt.

Die Autoklavpalette mit dem geschnittenen Kuchen gelangt
Uber eine Fordereinrichtung zur Beladestation, an der ein Au-
toklavpalettengreifer die Paletten auf einen Autoklavwagen
absetzt.

Innovativ: WKB-Stapelverfahren

Das WKB-Stapelverfahren macht es moglich, auf einem Auto-
klavwagen drei Autoklavpaletten anzuordnen. Dabei wird eine
Autoklavpalette auf zwei nebeneinander stehende aufgesetzt.
Diese Neuentwicklung garantiert eine optimale Kesselausnut-
zung und verringert die Energiekosten immens.

Ein Standard-Autoklav ist fiir einen Betriebsdruck von 12 bar
ausgelegt. Mit einer Lange von 39 m und einem Durchmesser
von 2,75 m fasst er 6 Hartewagen mit jeweils 3 Autoklavpalet-
ten, auf denen insgesamt 18 Porenbetonkuchen Platz finden.

Energiesparend durch effizientere Kesselausnutzung

Vorteilhaft ist hier nicht nur die Einsparung von Energie und
die Reduzierung des Materialeinsatzes, sondern vor allem auch
der Verzicht auf das Ausharten der Bodenschicht, wie es bei
anderen Porenbetontechnologien die Regel ist.

Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass die einzelnen Steine auf
ihrer Kopfseite auf der Autoklavpalette stehen und gewdhnlich
beim Autoklavierungsprozess nicht zusammenkleben. Im fol-
genden Produktionsprozess kann demnach auf eine Trennein-
heit verzichtet werden.

Warmeriickgewinnung

Die Hartung des Materials im Autoklaven ist der wesentliche
Dampf verbrauchende Prozessschritt. Ublicherweise werden
mehrere Autoklaven zeitlich versetzt betrieben und Dampfspei-
cher zur teilweisen Warmeriickgewinnung eingesetzt.

Warmerlickgewinnung steht sowohl fiir die Kondensatverwer-
tung als auch fiir die optimale Weiternutzung des Dampfes,
der fiir das Autoklavieren erzeugt wird.

Beim Abfahren des Autoklaven wird der Dampf zwischenge-
speichert und zum einen fiir weiteres Autoklavieren und zum
anderen fiir die Gebdudeheizung und die Speisewasservorwar-
mung verwendet.

Durch einen Warmetauscher kann die Warme aus dem Konden-
sat zurlickgewonnen und zur Speisewasservorwarmung, zum Vor-
warmen von Garkammern oder zum Heizen der Gebaude genutzt
werden.

Nutzen Sie innovative Technik aus dem Hause WKB,
um Ihren Produktionsprozess noch okonomischer zu
gestalten.

Mehr Effizienz:
WKB-Stapelverfahren




Perfekte Werkslogistik dank WKB-Anlagen.
Machen Sie Ihren Produktionsprozess effektiver!

innovation made by experience

Transport / Verpackung

14

Innovativ fiir
hochste Anspriiche

Transport- und Fordereinrichtungen spielen nicht nur in Bezug
auf den Materialfluss oder die Lagerhaltung eines Unterneh-
mens eine entscheidende Rolle, sondern vor allem auch bei der
Automatisierung von Produktionsprozessen.

Hier werden sie zum ausschlaggebenden Faktor fiir mdgliche
Kosten- und Zeiteinsparungen und somit fiir die Rendite eines
Unternehmens.

Sie brauchen innovative Komponenten und Anlagen zum
Handling, Transport und zur Verpackung von Porenbetonstein-
produkten? WKB steht Ihnen zur Seite!

Fir eine prazise Erfiillung produktspezifischer Handlingsaufga-
ben werden Portalgreiferanlagen und verschiedene Gruppier-
systeme oder auch von den WKB-Mitarbeitern speziell entwi-
ckelte Handlingsysteme eingesetzt.

innovativ — individuell — Ihren spezifischen Anforde-
rungen angepasst

Verschiedene Fordersysteme (Seilzuganlagen, Schubanlagen,
Schiebebiihnen) gewahrleisten den sicheren Transport in allen
Bereichen Ihres Werkes. Dabei finden auch Ketten-, Rollen-,
Gurt- und Riemenforderer ihre Anwendung.

Verpackung

Nach dem Autoklavieren werden die Autoklavpaletten mittels
einer Portalgreiferanlage vom Autoklavwagen abgenommen
und vor den dritten Kipptisch transportiert.

Dort hebt die Portalgreiferanlage das gesamte Paket ausge-
harteter Porenbetonsteine von der Autoklavpalette auf den
Kipptisch. Im nachsten Schritt wird ein zweites Paket Steine
auf das erste gestellt und der Kipptisch kippt diese um 90° auf
bereitstehende Holzpaletten.

Diese werden vereinzelt und der Verpackung zugefiihrt. Am
gangigsten ist die Verpackung mit Stretchfolie. Bei dieser Art
der Verpackung gibt es verschiedene Mdglichkeiten. Eine Va-
riante ist die Nutzung einer Stretchhaube, welche auf einem
Halter aufgerafft und auseinander gedehnt wird. Dann wird sie
Uber die Produkte gestiilpt, zieht sich dort wieder zusammen
und schlieBt die Pakete mit Unterschrumpf an der Palette je
nach System wasserdicht und staubdicht ein.

Des Weiteren kdnnen die fertig bepackten Paletten von einem
Satellitenwickler mit Stretchfolie umwickelt werden. Ebenfalls
sehr beliebt ist die Nutzung von Schrumpfhaubenautomatik.

Nach der Verpackung werden die Porenbetonsteine per Gabel-
stapler ins Lager gefahren und fiir den Versand bereitgestellt.

WKB

.ff B,
Hfi‘w ik

..' i r e

15

———

18
|
o -
= i
-;E




Gestalten Sie Ihr Produktportfolio neu!

Begegnen Sie Kundenwiinschen und steigern Sie Ihren Marktwert.

Bewehrung / U-Schalen /

Lochsteine

HEEEN innovation made by experience
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U-Schalen / Lochsteine — erschlieBen Sie neue
Absatzmarkte

Optional ist die Fertigung von U-Schalen und Lochsteinen még-
lich. Daflir muss einzig und allein eine Einzelmaschinenanlage
in das Porenbetonsteinwerk integriert werden.

WKB bietet auf dem Gebiet der U-Schalen-Herstellung zwei
Herstellungsverfahren an.

Das Frasverfahren:

Das erste Fertigungsverfahren arbeitet mit einer Fraseinrich-
tung, die eine Nut in den Porenbetonstein frast, so dass eine
sehr stabile U-Schale entsteht.

Das Hotmelt-Verfahren:

Fir diese Zwecke hat die WKB Systems GmbH eine vollauto-
matische U-Schalenklebestation entwickelt. Als erstes nimmt
der Roboter einen Porenbetonstein von einer Palette ab und
bringt diesen zur Sagestation. Dort wird der Porenbetonstein
mit einer leistungsstarken Sage in passende Stiicke gesagt.

Im nachsten Schritt werden die gesagten Porenbetonplatten
in der Klebestation mit einem speziellen HeiBkleber zu einer
robusten U-Schale geklebt. Der Roboter nimmt die fertige
U-Schale und stapelt diese wieder auf einer Palette ab. Es wird
auch eine U-Schalenklebestation mit manueller Beschickung
von der WKB Systems GmbH angeboten.

Falls Lochsteine produziert werden sollen, kommt die leis-
tungsstarke Lochbohrmachine zum Einsatz. Zuerst bringt der
Roboter den Vollstein zu einer Wendevorrichtung, die um 90°
kippt. Dann wird der Vollstein auf der Lochbohrmachine mit-
tels Roboter abgestellt. Hier werden Kanale fiir Armierungen
und verschiedene Leitungen mit hoher Prazision in den Voll-
steinen gebohrt. Der Roboter bringt den fertigen Lochstein zur
Wendevorrichtung, wo der Lochstein wieder um 90° gekippt
wird, und stapelt den gekippten Lochstein wieder auf einer
Palette ab.

Optionen fiir
Ihr Werk

Bewehrung — so erweitern Sie Ihr Produktprogramm

Um den Porenbetonproduzenten im Wettbewerb zu unterstiit-
zen bietet WKB die Option, bewehrte Elemente zu produzieren,
so dass dem Endkunden Variantenvielfalt angeboten werden
kann.

Die Bewehrungen bestehen prinzipiell aus mehreren ver-
schweiBten Stahldrahten, die je nach Verwendungszweck an-
geordnet, evtl. gebogen und durch PunktschweiBen zu Matten
zusammengefiigt werden.

Der Porenbeton bietet dem Stahl keinen ausreichenden Schutz
gegen Korrosion, daher wird ein angemessener Korrosions-
schutz in einem Tauchbad aufgetragen.

Die Bewehrungsmatten werden durch spezielle Halterungen
in der GieBform fixiert, justiert und mit Porenbetonschlamm
vergossen. Dabei ist die genaue Lage im Kuchen wichtig, da
dieser noch geschnitten werden muss.

WKB

Standardelemente sind Wand-, Dach- und Deckenplatten, die
Ublicherweise 625 mm breit und 6000 mm lang sind (abhéngig
von der GroBe der GieBform). Ihre Starke hangt vom Einsatz-
zweck und der Beanspruchung ab. Je nach Anforderung kén-
nen die PlattengroBen individuell angepasst werden. Fir Lan-
genanpassungen und Spezialschnitte sollte jedoch noch eine
zusatzliche Trockenschneidsage angeschafft werden.

Die Ausstattung eines Porenbetonwerks mit einer Anlage fiir
bewehrte Elemente erweitert das Portfolio um Wand-, Dach-
und Deckenelemente und Stiirze. Hierdurch kann ein neuer
Markt erschlossen und die Flexibilitat des Werks erweitert wer-
den.




Sichern Sie sich auch fur Ihr Werk den neuesten Stand der Technik.
Starken Sie Ihre Wettbewerbsfahigkeit — jetzt und in der Zukunft.

innovation made by experience

Modernisierung

Modernisierung und Optimierung

Sie haben bereits ein Werk und wollen dieses modernisieren?
Oder Thre Produktionsprozesse optimieren? WKB bietet modu-
lare Anlagenkonzepte fiir alle gangigen Produktionsverfahren.

Modernisierungslosungen aus dem Hause WKB sind kosten-
guinstig und haben sich in der Praxis bewahrt. Nicht nur die Ef-
fektivitat und Effizienz eines Porenbetonwerks kénnen erhéht
werden, sondern es kann zudem noch eine deutliche Qualitats-
steigerung erzielt werden.

Wettbewerbsfahig
in die Zukunft

Service und Ersatzteile

Auch nach der Ubergabe der Produktionsanlagen stehen wir
Ihnen als Partner zur Seite. Weltweit gewahrleistet unser Team
den After-Sales-Service Support und Beratung. Wir unterstit-
zen Ihr Personal bei allen Fragen rund um den Produktions-
prozess — per Modem-Fernwartung und selbstverstandlich bei
Ihnen vor Ort.

WKB gewahrleistet auBerdem eine zuverlassige, flexible und
leistungsfahige Ersatzteilversorgung — rund um die Welt. Die
schnelle und zuverlassige Bearbeitung von Anfragen und Auf-
tragen gehort ebenso zu unseren Starken wie die standige La-
gerhaltung von wichtigen Ersatz- und VerschleiBteilen.

Starken Sie Ihre Wettbewerbsfihigkeit —
jetzt und in der Zukunft.

Wir optimieren und modernisieren Ihre Produktion — durch die
Modulbauweise unserer Anlagen kénnen auch einzelne Ma-
schinenkomponenten berlicksichtigt werden.

Wir sind spezialisiert auf:

m  Mischereien

m Schneidanlagen

m GieBwagen- und Hartewagenumlauf

m Dampferzeugung

m Verpackungsanlagen

B Prozessautomatisierung

m und vieles mehr

WKB-Anlagen garantieren hochste Flexibilitat und Qualitat.
Anhand individueller Anpassungen der Produktionstechnologie
an die Kundenbedurfnisse wird ein hoher Kundennutzen ge-
neriert.

Vorteile fiir Ihre Produktion:

m Erhoéhung der Ausbringungsmenge

m Personaleinsparungen

m  Erhohung der Automation

m Verkirzung der Taktzeiten

m Verbesserung der Qualitdt

m  Kostenreduktion durch Nutzung
vorhandener Gebaude

WKB steht Ihnen gerne bei Fragen zur Verfiigung und
entwickelt mit Ihnen zusammen die beste Lésung, um
Ihr Werk zu optimieren.

WKB

Starken Sie Ihre Wettbewerbsfahigkeit
— jetzt und in der Zukunft.

19



