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HEEEN innovation made by experience

WKB

WKB - Ihr Partner fur die Kalksandstein-Industrie

Wir erarbeiten technische Lésungen — gemeinsam mit unseren Kunden
WKB liefert Maschinen und Anlagen zur Produktion von Kalksandstein

Wir sind Spezialisten fiir:

Materialaufbereitung/

N Hydraulische Pressen
Mischanlagen

Hartewagenlogistik Autoklavierung

Komplette Werkaus-

Transport/Verpackung iist
riistungen

Produktveredelung Modernisierungen

Nutzen Sie erprobte Technik und umfassende Erfahrung.
WKB - innovation made by experience

Die WKB Systems GmbH ist ein innovativer und international
tatiger Hersteller von Hightech-Investitionsgiitern fiir die Bau-
stoffindustrie. Wir entwickeln und bauen komplette Werke so-
wie einzelne Maschinen und Anlagen fiir die Herstellung von
Kalksandstein, Porenbeton und Ziegeln.

Technologie, die sich bewédhrt — weltweit

Das Maschinenprogramm der WKB ist bereits weltweit im Ein-
satz (ehemals entwickelt und gefertigt von der W+K Maschi-
nenfabrik GmbH) und hat sich unter anderem in Europa, den
GUS-Staaten, im Mittleren Osten, den USA, Mexiko, Afrika, Chi-
na und Kanada sehr bewahrt.

WKB steht fiir:

® innovative Lésungen gemaB Ihren Anforderungen

m hochste Qualitat

m  maBgeschneiderte Ausriistungen

m leistungsstarke, zuverlassige und
wartungsfreundliche Maschinen

m bestes Preis-Leistungs-Verhaltnis

WKB: Kompetent — innovativ — dynamisch

Unser junges und motiviertes Team verfiigt in allen Bereichen
Uber hoch qualifizierte Fachkrafte und steht Ihnen jederzeit als
zuverlassiger Partner zur Seite. Denn unser Kunde ist in jeden
Entwicklungsschritt seines Projektes integriert, so dass wir fiir
jede seiner Anforderungen eine individuelle Losung entwickeln
kdnnen.

Unsere Maschinenbau-Spezialisten verfiigen ber umfassen-
des technisches Know-how, langjahrige Erfahrung und abso-
lute Kundenorientierung. Dabei kénnen sie direkt auf die in-
ternationale Erfahrung in der Herstellung von Kalksandstein
zugreifen. So liefern wir modernste praxisgerechte Losungen
aus einer Hand:

m Definition Ihrer Anforderungen

m  Projektierung einer technischen Lésung
m  Konstruktion und Elektrotechnik
m Fertigung und Montage

Und bei Ihnen vor Ort:

m Chefmontage, Inbetriebnahme und Anlageniibergabe
m Schulung des Bedienpersonals

m  Ersatzteil- und After-Sales-Service

m  Wartung und Instandhaltung

® Modernisierung und Prozessoptimierung




Komplettlésungen aus einer Hand — wir arbeiten flir Ihren Erfolg. Komplette Werke
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Ihr Partner.
Ihr Projekt.
Ihr Erfolg.
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Innovativ fiir hdchste Anspriiche Machbarkeitsstudien, Materialvorpriifung und ein zuverlassiger Zum Leistungsprogramm der WKB gehort neben der Werks-
Rund-um-Service gewahrleisten Ihren stérungsfreien Produk- planung auch die Entwicklung von Maschinen und Anlagen fiir

Nach dem Motto ,von der Idee bis zur Maschine" deckt WKB tionsprozess. die Bereiche:

das gesamte Spektrum des Maschinenbaus fir die Kalksand-

steinherstellung ab. Wir stehen Ihnen zur Seite und beraten Hochste Standards fiir die Kalksandstein-Industrie

m Materialaufbereitung / Mischanlagen

Sie gerne bei der m Hydraulische Pressen

m  Projektierung und Konstruktion WKB entwickelt individuelle und hdchst innovative Konzepte  m H&rtewagenlogistik & Autoklavierung
zum Bau kompletter, schliisselfertiger Werke zur Produktion

m Fertigung, Montage und Programmierung von Kalksan dstF(Jei N . m Transport & Verpackung

m Inbetriebnahme und Mitarbeiterschulung ™ Modernisierungen

bei Ihnen im Werk Qualitat ist unsere Maxime und fangt in den Kdpfen unserer ~ m Steuerung & Visualisierung
Mitarbeiter an. Durch den stetigen partnerschaftlichen Kontakt g Produktveredelung
zu unseren Kunden kennen wir deren Anforderungen an eine
4 moderne Kalksandsteinproduktion. 5




Kalksandstein — ein Baustoff der besonderen Art.

Massiv bauen mit Kalksandstein.

Kalksandstein als Baustoff

WKB
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Kalksandstein — ein 6kologisch wertvoller Baustoff

Kalksandstein besteht aus den natirlichen Rohstoffen Sand,
Kalk und Wasser.

Kalksandstein eignet sich fiir tragende Wande sowie Innen-
und AuBenwande. Als Sichtmauerwerk bietet er auch in Ver-
bindung mit anderen Baustoffen wie beispielsweise Holz eine
Fllle von gestalterischen Mdglichkeiten. Kalksandstein ist ein
schallddmmender Massivbaustoff, der statisch hoch belastbar
und sehr widerstandsfahig ist.

Wegen seiner Rohdichte und der damit verbundenen Schwere
ist der Kalksandstein ein sehr guter Larmschutzstein. Innen-
wande konnen daher schlank und schallddmmend gemauert
werden. Die Warmespeicherfahigkeit von Kalksandstein ist
ebenfalls sehr gut. Schnelle Temperaturschwankungen kénnen
dadurch ausgeglichen werden.

Flugaschestein — ein Beitrag zum Umweltschutz

Die WKB-Technologie ermdglicht auBerdem die Produktion von
Flugaschesteinen. Flugasche ist ein fester, disperser Riickstand
von Verbrennungen z.B. in Kohlekraftwerken. Als silikathaltiger
Zuschlagstoff kann Flugasche anstelle von Sand zur Steinpro-
duktion eingesetzt und so umweltfreundlich weiterverarbeitet
werden.

Genutzt werden kénnen Kalksand- und Flugaschestein fiir den
Neubau und die Modernisierung von Ein- und Zweifamilienhau-
sern, fir mehrgeschossige Wohnungsbauten und die Errich-
tung von Sozial- und Wirtschaftsbauten.

Eigenschaften:

Rohdichte: Sie liegt zwischen 0,91 und 2,20 kg/dm3.

Festigkeit: Kalksandsteine sind aufgrund ihrer Struktur
besonders druckfest. Aufgrund der Herstellung mit hy-
draulischen WKP-Pressen sind miuhelos Kalksandsteine
verschiedener Druckfestigkeitsklassen herstellbar.

Schallschutz: Schutz vor Larm ist von groBer Bedeutung
flir Wohlbefinden und Gesundheit — sowohl zu Hause als
auch am Arbeitsplatz. Beim Schallschutz zahlt das Gewicht
der Wand - die Rohdichte des Baumaterials. Im Gegensatz
zu leichteren Baustoffen bietet Kalksandstein bei gleicher
Dicke erheblich mehr Schutz vor Larm.

Feuerbestandigkeit: Die Bestandteile des Kalksand-
steins und seine Herstellung sind verantwortlich fiir die
hohe Feuerbestandigkeit. Eine Zerstérung der Kalksand-
stein-Struktur erfolgt erst, wenn im Bauteil mehr als
600 °C auftreten. Deshalb sollte man nicht nur Innen- und
AuBenwande, sondern auch Haustrennwande, Brandwan-
de, Wande fiir Heizungs- und Olkeller in Kalksandstein
ausfuhren lassen.

Gesundes Raumklima: Ein gesundes Raumklima wird
durch ausgewogene Frischluftzufuhr und Luftfeuchte so
wie durch die Raumlufttemperatur bestimmt. Dabei spielt
die Luftfeuchtigkeit eine besondere Rolle, denn zu feuchte
Raume kénnen von Schimmel befallen werden. Kalksand-
stein ist aufgrund seiner Kapillaren feuchteregulierend.
Das heiBt, Wande aus Kalksandstein bieten Schutz vor
Feuchtigkeit. Sie nehmen die liberschiissige Luftfeuchtig-
keit auf und geben sie erst wieder an den Raum ab, wenn
dort die Feuchtigkeit der Luft gesunken ist.

WKB

Natiirlich bauen
mit Kalksandstein




Beste Produktqualitat ab dem ersten Produktionsschritt.

Garantiert.

HEEEN innovation made by experience

Materialaufbereitung/Mischerei

Produktionsprozess Kalksandstein

Die Rohstoffe

Die Rohstoffe fiir die Herstellung von Kalksandstein sind in
der Regel silikatreicher Quarzsand, Kalk (als Bindemittel) und
Wasser. Alternativ zu Sand kann auch Flugasche verwendet
werden, deren Tauglichkeit durch spezielle Tests und Versuche
nachgewiesen werden muss. AuBerdem ist die Produktion von
zementgebundenen Steinen maglich.

Alle Rohstoffe werden sortenrein gelagert. Je nach KS-Rezep-
tur werden Sand / Flugasche und Kalk in Wiegebehaltern ge-
wogen und in einer festgelegten Reihenfolge in die Mischanla-
ge gefordert. Hier werden die eingebrachten Rohstoffe schnell
zu einer homogenen Masse vermischt. Je nach Sandfeuchte
und Rezeptur wird der Mischung auBerdem Wasser zugefiihrt.
Ein Mischzyklus dauert ca. 3 Minuten.

AnschlieBend wird die Kalksandsteinmasse in den Reaktor
gefordert. Nach der Reaktionszeit wird die Masse in einem
Doppelwellen-Nachmischer auf Pressfeuchte gebracht und der
Farbmischerei (optional) oder der Kalksandsteinpresse zuge-
fuhrt.

ROHSTOFFE
f
Sand/Flugasche = -------------- >
Kalk s > Dosieren
und Mischen
(USESCT --------------------------- >

P Pressen

v
Autoklavieren

\/
Optional:
Oberflachenveredelung

\/
Verpackung

v
Lager, Baustelle

Die Mischanlage

WKB-Mischanlagen garantieren beste Produktqualitat.

Sie bestehen aus:

Sand-, Sieb- und Bunkeranlage

m Siloanlage

m Forder- und Dosierungsanlage (Waagen)
m  Vormischanlage

m Reaktoranlage

m Nachmischanlage

m E-Steuerung

m Farbmischanlage (optional)

Verarbeitet werden die folgenden Rohstoffe:
m Sand / Flugasche

Kalk

Wasser

Farbzusatze (im Falle farbiger Steine)

Zement (im Falle
zementgebundener Steine)

Prazision fir
beste Qualitat




WKP - starke Pressen fir starke Leistungen.

Hydraulische Pressen

HEEEN innovation made by experience

Individualitat WKP — Herzstiick der Kalksandsteinproduktion

- Innovation - Prazision

Die Pressen bilden das Herzstiick eines jeden Kalksandstein-
werkes. Die hydraulischen Kalksandsteinpressen der Serie
WKP garantieren die Herstellung von Kalksandsteinen hoher
Qualitat im automatischen Fertigungsablauf.

Alle WKP-Pressen bestehen aus einer Guss-Zuganker-Kon-
struktion. Diese stabile Bauweise garantiert Langlebigkeit und
hdchste Produktqualitat. Ihre Konstruktion und elektronische
Steuerung entsprechen dem neuesten Stand der Technik. Die
technische Ausfiihrung ermdglicht eine individuelle, moderne,
den speziellen Anforderungen angepasste Kalksandsteinpro-

duktion.
WKP 750 — Leistungsstidrke, die beeindruckt
WKP 600 WKP 750 WKP 750S WKP 750 DD
Die bekannteste Kalksandsteinpresse aus dem Hause WKB ist
die WKP 750, die insbesondere durch ihre Leistungsstarke Bauweise: Guss-Zuganker-Konstruktion
beeindruckt. Bis zu 10.000 Steine koénnen in einer Stunde mit . .
. . . Arbeitsweise: hydraulisch
einer maximalen Kraft von bis zu 750 Tonnen gepresst wer-
den. Ein weiterer Vorteil ist die relativ kompakte Bauweise der Verdichtung: einseitig einseitig doppelseitig
Kalksandsteinpresse. Sie benétigt sehr wenig Einbauraum. So
kann die WKP 750 zur Werksmodernisierung vergleichsweise Presskraft:
einfach in bestehende Werke eingegliedert werden und weni- - Max. (bei 315 bar) 4700 kN 8.250 kN 8.250 kN
. A - Betriebspresskraft 3.750 kN 6.550 kN 6.550 kN
ger leistungsstarke Maschinen ersetzen. (bis 250 bar)
WKP 750 DD — Verpressung von zwei Seiten Max. Hub (mm): 450
. . . Max. Steinh6he (mm): 250
Die hydraulisch angetriebenen Ober- und Unterstempel der (mm)
Doppeldruckpresse WKP 750 DD verdichten die KS-Masse Taktzeit / Hubzahl:
von zwei Seiten und sorgen so fiir eine sehr hohe und gleich- - Steinhdhe bis 115 mm 825 /440 ht 10,0 s/ 360 h 10,0 s/ 360 h*
mé&Bige Festigkeit tiber den gesamten Querschnitt des Steins. - Steinhdhe bis 250 mm 10,65/340h 12,55/ 288 h* 12,55/ 288 h*
Aussto3/Hub (L x B x H):
- NF (240 x 71 x 115) 13 26 26 26
- 4 DF (248 x 115 x 238/249) 8 16 16 16
- 6 DF (248 x 175 x 238/249) 5 10 10 10
- 8 DF (248 x 240 x 238/249) 3 6 6 6
Theoretische NF-Leistung: 5.720 NF/h 9.360 NF/h 9.360 NF/h 9.360 NF/h
Produktabtragungsart: Abnahmegreifer Abnahmegreifer Stirnabnahme- Stirnabnahmegreifer seit-
am Fillwagen am Fillwagen greifer am Fillwagen lich im eigenen Gestell
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Sicherheit und Effizienz dank WKB-Anlagen.
Optimieren Sie Ihren Produktionsprozess!

Hartewagenlogistik /
Autoklaven

innovation made by experience

WKB

Hartewagenlogistik

Die leeren Hartewagen werden der Presse mit Hilfe einer Leer-
wagenbiihne (1 bis 2 Wagen) zugefiihrt.

Die gepressten Rohlinge werden automatisch mit dem Greifer
von der Presse abgetragen, auf den Hartewagen gestapelt und
mit einer Schiebebiihne, welche bis zu 6 Hartewagen beftr-
dern kann, zum Bereich der Autoklavierung transportiert. Die
Schiebebiihne holt die beladenen Hartewagen von den Pres-
segleisen ab, fahrt sie in den Bereich der Autoklaven und be-
fullt diese.

Nach der Autoklavierung holt eine weitere Schiebebiihne die
Hartewagen mit den geharteten Steinen aus dem Autoklaven
und transportiert diese zur Paketierung. Je nach Werksstruktur
kann die Schiebebiihne entweder mit einem Taktschieber oder
mit einer ,Lokomotive"™ ausgestattet werden.

Zur Reinigung der Hartewagenoberflache von Anbackungen
kann eine Schabevorrichtung oder eine Hartewagenbdirste ein-
gesetzt werden.

MaBgebend fiir die Produktqualitat ist der innerbetriebliche
Transport der Rohlinge und der ausgeharteten Steine. In die-
sen Bereichen liefert WKB:

m  Schiebebuhnen

m Hartewagen

® Transportsysteme

Taktschieber

Seilzuganlagen

E-Steuerung mit Produktverfolgung

Schabevorrichtungen / Hartewagenbiirsten

Autoklaven

Die Rohlinge werden auf Hartewagen in den Autoklaven gefér-
dert, wo diese ca. 8 Stunden bei Temperaturen von ca. 200 °C
und 16 bar Wasserdampfdruck gehartet werden.

In dieser Zeit findet eine Strukturumwandlung statt. Die beim-
Herstellungsprozess gebildeten Strukturen aus Kalk, Sand
und Wasser sind fiir das feste Gefiige des Kalksandsteins ver-
antwortlich. Beim Hartevorgang wird durch die heie Was-
serdampfatmosphare Kieselsaure von der Oberflache der
Quarzsandkorner angel6st. Die Kieselsaure bildet mit dem Bin-
demittel Kalkhydrat kristalline Bindemittelphasen — die CSH-
Phasen -, die auf die Sandkdrner aufwachsen und diese fest
miteinander verzahnen.

Die Autoklaven-Sektion besteht aus:
m Speisewasseraufbereitungsanlage
m Dampferzeugungsanlage

m  Dampfverteilungsanlage (manuell / automatisch)

Autoklaven mit Entwasserung

Kondensatverwertungsanlage

Warmeriickgewinnung

Die Hartung des Materials im Autoklaven ist der wesentliche
Dampf verbrauchende Prozessschritt. Ublicherweise werden
mehrere Autoklaven zeitlich versetzt betrieben.

Warmeriickgewinnung erfolgt sowohl fiir die Kondensatver-
wertung als auch fiir die optimale Weiternutzung des Dampfes,
der fiir das Autoklavieren erzeugt wird.

Beim Abfahren des Autoklaven wird der Dampf (ber die
Dampfverteilung zum Aufwarmen eines weiteren Autoklaven
verwendet.

Das Kondensat kann in der Mischanlage verwendet werden.
AuBerdem kann die Warme durch einen Warmetauscher aus
dem Kondensat zuriickgewonnen und zur Speisewasservor-
warmung oder zum Heizen der Gebdude genutzt werden.

Nutzen Sie innovative Technik aus dem Hause WKB,
um Ihren Produktionsprozess noch ékonomischer zu
gestalten.

Hochste Standards fiir

die Kalksandsteinindustrie




Perfekte Werkslogistik dank WKB-Anlagen.
Machen Sie Ihren Produktionsprozess effektiver!

Transport / Verpackung

WKB

HEEEN innovation made by experience

Innovativ fiir
hochste Anspriiche

Transport- und Fordereinrichtungen spielen nicht nur in Bezug
auf den Materialfluss oder die Lagerhaltung eines Unterneh-
mens eine entscheidende Rolle, sondern vor allem auch bei der
Automatisierung von Produktionsprozessen.

Hier werden sie zum ausschlaggebenden Faktor fiir mogliche
Kosten- und Zeiteinsparungen und somit fiir die Rendite eines
Unternehmens.

Sie brauchen innovative Komponenten und Anlagen zum
Handling, Transport und zur Verpackung von Kalksandstein-
produkten? WKB steht Ihnen zur Seite!

Fir eine prazise Erflllung produktspezifischer Handlingsauf-
gaben werden Portalgreiferanlagen und verschiedene Grup-
piersysteme oder auch von den WKB-Spezialisten individuell
entwickelte Handlingsysteme oder Greifer eingesetzt.

Innovativ — individuell — Ihren spezifischen Anforde-
rungen entsprechend

Verschiedene Fordersysteme (Seilzuganlagen, Taktschieber,
Schiebebilihnen etc.) gewahrleisten den sicheren Transport in
allen Bereichen Ihres Werkes. Dabei finden auch Ketten-, Rol-
len-, Gurt- und Riemenfdrderer ihre Anwendung.

Verpackung

Fir die Erhaltung der Produktqualitat bis zur Verwendung
des Baustoffes auf der Baustelle, ist eine transportsichere Ver-
packung von der Holzpalette bis hin zur Folie unentbehrlich.

Paketierungsanlagen von WKB sind modular aufgebaut, so
dass sie individuell fur jeden Kunden entsprechend seinen
Wiunschen und Erwartungen konzipiert werden.

Zu den Modulen gehéren Palettenmagazine, die der Bevorra-
tung von Paletten dienen und Voraussetzung fur die automa-
tische Verpackung von Kalksandsteinen sind. AuBerdem ange-
boten werden Palettentransport- und -férdereinrichtungen wie
Ketten- oder Rollenforderer, Rollenbahnen mit Pusher, Bohlen-
oder Taktforderer.

Die mit geharteten Kalksandsteinen beladenen Paletten wer-
den der Verpackung zugefiihrt. Am gangigsten ist die Kom-
bination von vertikaler sowie horizontaler Umreifung und
Folilerung der Steinpakete. Die Umreifung dient der Transport-
sicherung, wahrend die Foliierung zusatzlich dem Wetterschutz
dient und auBerdem als Werbetrager genutzt werden kann.
Eine Signierstation ermdglicht auBerdem die Beschriftung der
foliierten Steinpakete.

Nach der Verpackung werden die Kalksandsteine per Gabel-
stapler oder Kran ins Lager gefahren und fiir den Versand be-
reitgestellt.

i
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Wir machen Ihr Produkt wertvoller!
Und Kundenwtinsche werden wabhr.

Produktveredelung

Traditioneller Baustoff in neuer Optik — farbige und
bossierte Kalksandsteine

Sie wollen farbige Kalksandsteine produzieren? Oder bossier-
te Verblender aus herkdmmlichen Kalksandsteinen herstellen?
Die WKB hat genau fiir diese Anspriiche individuellen Anlagen

innovation made by experience

Wir geben Ihren
Produkten den
letzten Schliff!

in ihrem Leistungsprogramm.

In Verbindung mit einer Farbmischanlage im Bypass kdnnen
im herkdmmlichen Verfahren auch farbige Steine hergestellt
werden. Diese werden in den meisten Fallen fiir Sichtmauer-
werk verwendet. In einem weiteren Arbeitsschritt konnen sie
auBerdem bossiert oder gebrochen werden.

Innovativ bis ins Detail — WKB-Combi-Embosser ist die
kombinierte Spalt- und Bossiereinheit, die in einem Maschinen-
durchlauf zwei Arbeitsgange verrichtet. In einem Arbeitsschritt
wird ein Stein gebrochen und gleichzeitig werden zwei weitere
Steinhalften simultan laufer- und kopfseitig bossiert.

WKB-Combi-Embosser ermdglicht die Oberflachenverede-
lung von Kalksandsteinen, so dass Verblender mit einem rusti-
kalen Aussehen produziert werden kénnen. Mit ihrer geringen
Standflache kann sie sowohl als Einzelmaschine mit manueller
Bedienung genutzt als auch in eine vollautomatische Linien-
produktion eingebunden werden.

1. Arbeitsgang

Spalten %\ H
/ -

2. Arbeitsgang

- Bossieren

16

Um Kalksandsteine zu bossieren, wurde der WKB-Embosser
entwickelt. Diese Kompakteinheit produziert bis zu 2.400 bos-
sierte Laufersteine oder 1.200 bossierte Kopf-Laufersteine pro
Stunde. Durch die Einstellung der Geschwindigkeit lassen sich
variationsreiche und exakte Bossierbilder erzielen. Zu den wei-
teren Pluspunkte der Anlage gehdren ihr flexibler Einsatz (als
Einzelaggregat oder als Teil einer vollautomatischen Linie) und
die auBerst einfache Bedienung.

WKB-Impregnator — sicherer Feuchtigkeitsschutz

Bossierte Kalksandsteine miissen nachtraglich an der Bruchsei-
te gegen Witterungseinfliisse durch Impragnierung geschiitzt
werden. Der WKB-Impregnator ermdglicht die Impragnie-
rung bossierter Kalksandsteine im Durchlaufprinzip, so dass
groBe Stiickzahlen durchgesetzt werden kénnen. Sowohl der
WKB-Combi-Embosser als auch der WKB-Embosser kann
mit dem WKB-Impregnator kombiniert werden.

Variantenvielfalt dank dem umfassenden WKB-Sdge-
programm

Die unterschiedlichen Steinsagen im Produktprogramm von
WKB ermdglichen das Sagen von Steinprodukten in umfang-
reicher, universeller Vielfaltigkeit. Das Spektrum reicht von
Riemchen, Winkelriemchen, tber halbe Steine (langs und
quer) bis hin zu Formsteinen.

Hochste Standards in der Sagentechnik bieten zum Beispiel
die WKB-Line, WKB-Uni und WKB-Ring, welche mit ver-
schiedenen Ausstattungen und Optionen angeboten werden.
Formatwechsel sind kinderleicht einzustellen.

Fir alle Sagen gilt gleichermaBen: Sie sind besonders leis-
tungsstark auch bei harten Materialien und bestechen durch
ihre universellen Einsatzmdglichkeiten.

Geben Sie Ihren Kalksandsteinen den letzten Schliff
Nutzen Sie die Vorteile der WKB-Sagen. Dazu gehdren:
m hohe Genauigkeit

m einfaches Wechseln und lange Lebensdauer
der Sageblatter

m einfaches Steuerungssystem

m  manueller Betrieb mdglich

WKB
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Sichern Sie sich auch fur Ihr Werk den neuesten Stand der Technik.
Starken Sie Ihre Wettbewerbsfahigkeit — jetzt und in der Zukunft.

innovation made by experience

Modernisierung

Modernisierung und Optimierung

Sie haben bereits ein Werk und wollen dieses modernisieren?
Oder Thre Produktionsprozesse optimieren? WKB bietet modu-
lare Anlagenkonzepte fiir alle gangigen Produktionsverfahren.

Modernisierungslosungen aus dem Hause WKB sind kosten-
guinstig und haben sich in der Praxis bewahrt. Nicht nur die
Effektivitat und Effizienz eines Kalksandsteinwerks konnen
erhoht werden, sondern es kann zudem noch eine deutliche
Qualitatssteigerung erzielt werden.

Die Einbindung von neuen modernen Anlagen in ein bestehen-
des Werk ist jederzeit mdéglich. Optimierungen kénnen indivi-
duell vorgenommen werden.

Wettbewerbsfahig
in die Zukunft

Service und Ersatzteile

Auch nach der Ubergabe der Produktionsanlagen stehen wir
Ihnen als Partner zur Seite. Weltweit gewahrleistet unser Team
des After-Sales-Service Support und Beratung. Wir unterstt-
zen Ihr Personal bei allen Fragen rund um den Produktions-
prozess — per Modem-Fernwartung und selbstverstandlich bei
Ihnen vor Ort.

WKB gewahrleistet auBerdem eine zuverldssige, flexible und
leistungsfahige Ersatzteilversorgung — rund um die Welt. Die
schnelle und zuverlassige Bearbeitung von Anfragen und Auf-
tragen gehort ebenso zu unseren Starken wie die standige La-
gerhaltung von wichtigen Ersatz- und VerschleiBteilen.

Starken Sie Ihre Wettbewerbsfahigkeit —
jetzt und in der Zukunft.

Wir optimieren und modernisieren Ihre Produktion — durch die
Modulbauweise unserer Anlagen kdnnen auch einzelne Ma-
schinenkomponenten berlicksichtigt werden. Wir sind spezia-
lisiert auf:

m Mischanlagen

m hydraulische Pressen

m Hartewagenlogistik

m Verpackungsanlagen

m Steinveredelung

B Prozessautomatisierung

m und vieles mehr

WKB-Anlagen garantieren hochste Wirtschaftlichkeit und Qua-
litdt. Anhand individueller Anpassungen der Produktionstech-
nologie an die Kundenbeduirfnisse wird ein hoher Kundennut-
zen generiert.

Vorteile fiir Ihre Produktion:

m Erhohung der Ausbringungsmenge

m Personaleinsparungen

m  Erhohung der Automation

m Verkirzung der Taktzeiten

m \Verbesserung der Qualitat

m  Kostenreduktion durch Nutzung
vorhandener Gebaude

WKB steht Ihnen gerne bei Fragen zur Verfiigung und
entwickelt mit Ihnen zusammen die beste L6sung, um
Ihr Werk zu optimieren.

WKB

Starken Sie Ihre Wettbewerbsfahigkeit
— jetzt und in der Zukunft.
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